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Programowanie 3-osiowe, frezowanie 5-osiowe

W dzisiejszych czasach metody 3-osiowego wytwarzania oraz wydajne
oprogramowanie zapewniajg doskonatg powierzchnie w prawie wszystkich przedmiotach
obrabianych. W niektorych przypadkach, tak czy inaczej, obliczenia wymaganego kierunku
pochylenia okazujg sie dos¢ czasochtonne - wszechstronna wiedza konstrukcyjna jest
wtedy niezbedna. Szczelne i widoczne powierzchnie muszg by¢ czesto obrabiane bez
zaktécen, dlatego wymagaja pieciu osi. Nowy konwerter 3 do 5-osi w TEBIS oferuje szybkie
i rzetelne rozwigzanie spetniajace wszystkie dodatkowe wymagania. W procesie 3-
osiowego programowania NC mozesz automatycznie wygenerowac¢ wolne od kolizji 5-
osiowe Sciezki.

Zaletami 3-osiowego programowania NC sg z pewnoscia:

Narzedzie porusza sie bardziej stabilnie, a sterownik odpowiada szybciej niz w 5-osiowym
frezowaniu.

Programowanie jest znacznie tatwiejsze do opanowania dla zaréwno programistow jak i
operatoréw maszyn.

Unikanie potencjalnych kolizji mozna kontrolowac w znacznie tatwiejszy sposdb.

Tym niemniej, jesli potrzebujesz obrobi¢ gtebokie wneki oraz strome Scianki bezkolizyjnie za
pomocg krotszych narzedzi, to 5-osiowa obrébka jest prawdopodobnie najlepszym
wyborem. Co wiecej, dynamiczna orientacja narzedzia pozwala wygenerowac bardziej
jednorodne przejscia niz w przypadku statych kierunkdw pochylenia.

Postugujac sie konwerterem 3do5-osi, jaki znajduje sie w nowej wersji TEBIS, mozina
utworzy¢ zwykte programy 3-osiowego frezowania, a do tego nadal czerpa¢ korzysci z 5-
osiowej ciggtej obrébki — bez potrzeby posiadania licencji dla modutu 5-osiowej ciggtej
obrébki. Jedynym warunkiem jest posiadanie maszyny z obstugg 5-osi. Konwerter jest
wynikiem kilkuletniego doswiadczenia ekspertéw TEBIS w zakresie 3- i 5-osiowego
programowania. Zapewnia to stabilnos¢ procesu. Wiedza z 5-osiowego programowania nie
jest tu az tak istotna.



Bezkolizyjne $ciezki narzedzia

Wraz z wersjg 3.5, od wersji do wersji, konsekwentnie realizowalismy nasz cel rozwijania
nowych strategii majacych na celu unikniecie kolizji. Kolizje sg rozpoznawane i unikane tuz
przed pierwszym obliczeniem. W tym kontekscie, interaktywne okreslenie kierunku
pochylenia nalezy podac¢ jako przyktad. Dzieki tej strategii, mozna uzy¢ nowej funkcji
sprawdzania do recznego ustawienia narzedzia na czesci. Wszelkie potencjalne kolizje sg
wyswietlane na ekranie.

Dalej konsekwentnie idgc tym tokiem rozumowania, konwerter 3do 5-osi kontynuuje tg
koncepcje. Przy pomocy tego dodatkowego modutu mozesz zdefiniowaé réine strategie
unikania kolizji, podczas pracy z kulistym frezem w procesie obrébki wykanczajgcej oraz
usuwajacej resztki. System automatycznie oblicza niezbedne uniki dla wszystkich
potencjalnych kolizji z catym narzedziem — zawsze biorgc pod uwage specyficzng kinematyke
maszyny. 5-osiowa sciezka jest wygenerowana bez potrzeby podziatu przedmiotu
obrabianego na kilka obszaréw frezowania. Manualna interwencja uzytkownika jest mozliwa,
ale nie obowigzkowa.

5-osiowa ciggta obrébka nieregularnych powierzchni

Poza celem, jakim jest unikniecie kolizji, konwerter 3do 5-osi moze by¢ produktywnie uzyty
takze w innych sytuacjach. W niektérych obszarach czesci — takich jak nieregularne
powierzchnie, wymagajgcych czestych zmian orientacji narzedzia do obrébki - stosowanie
statych kierunkéw pochylenia w obrébce czesto powoduje utrate jakosci powierzchni z
powodu niekorzystnych warunkéw skrawania. W tym przypadku, dynamiczne 5-osiowe
ruchy narzedzia mogg by¢ wykorzystane do skompensowania tych warunkéw.

tatwosc¢ obstugi

Kiedy rozwijalismy nasze moduty, zawsze mieliSmy na uwadze nastepujgce aspekty: z jednej
strony, standardy powinny zapewni¢ maksymalng stabilno$é procesu. Z drugiej strony,
zapewniona musi by¢ elastyczno$é reakcji na wszelkie specyficzne wymagania. Dlatego,
nawet podstawowe ustawienia naszego nowego dodatkowego modutu pozwalajg osiggnac
doskonate wyniki. W tym samym czasie, mozliwe jest indywidualne dopasowanie
programow. W tym celu, swiadomie uzyliSmy prostych parametréw, ktére sg tatwe do
zrozumienia nawet dla tych, ktérzy nie posiadajg wiedzy z zakresu 5-osiowego frezowania.
To pozwala, z fatwoscig zaprogramowac klasyczng obrdbke ze stotem obrotowym.

Integracja z szablonami produkcyjnymi

Nowy dodatkowy modut moze by¢ tatwo zintegrowany z Twoimi szablonami produkcyjnymi.
Zgodnie z geometrig do obrdébki, okreslasz jednorazowo warunki, dla ktérych system ma
wygenerowac 5-osiowe Sciezki. Na przyktad, opcja sprawdzania moze by¢ przydatna w
obrdébce powierzchni ze statym poziomem Z. Odpowiednie szablony mogg by¢ ponownie
uzyte w dowolnym momencie.

Aby unikng¢ nieporozumienn: Nowy konwerter nie jest oczywiscie w petni catkowitym
zamiennikiem dla 5-osiowego programowania. Przy wysoce skomplikowanych podcieciach



czesci muszg by¢ obrabiane za pomocga 5-osi, wcigz potrzebni sg doswiadczeni programisci
do projektowania obrébki 5-osiowej oraz odpowiedni modut. Jednak dla wymienionych
aplikacji, jak np. pionowa obrdbka scianek oraz gtebokich wnek, ale tez i nieregularnych
czesci w widocznych obszarach, nasz konwerter jest zdecydowanie wtasciwg alternatywa.

W celu redukcji unikdw czy gwattownych ruchéw, mozesz wstepnie zminimalizowaé pochylenie narzedzia.
Dzieki temu wzrasta zywotnos¢ narzedzia.

Narzedzie jest ustawione w sposdb optymalny do czesci przez caty czas — jest to doskonate dla obrdbki
pozostatych obszaréw resztki, ktére mozna oczysci¢ bez nadmiernej ilosci dodatkowych przejsc.



Bezkolizyjnie mozesz obrobi¢ obszary w 5-osiach bez potrzeby okreslania powierzchni sterujacej. Takze i w tym
przypadku, system oczywiscie automatycznie wygeneruje uniki dla narzedzia w momencie mozliwej kolizji.

Obrdbka gtebokich wnek rowniez pokazuje korzysci ptyngce z nowej funkcji. Postugiwanie sie krétszymi
narzedziami eliminuje bowiem niepotrzebne wibracje.
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